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1. 工厂简介 
 

西安杨森是美国强生集团在华的子公司，1985 年 10 月 22 日在陕西省成立的中外

合资经营企业。也是改革开放以来最早进入中国的跨国制药公司之一。2019 年 5 月正式

商业化药品生产的新工厂厂址西临草堂四路，北临秦岭西六路，南临秦岭西五路，东厂界

距离基地草堂六路约 300 米。 

西安杨森工厂占地面积约 400 亩，主要产品剂型有片剂，胶囊，散剂，乳膏，栓 

剂。设计年产能可达 45 亿片剂以及 1 亿 2 千万支乳膏，成品最大产能是 4 亿盒化学药

品。西安杨森工厂已经取得中国 GMP 证书，欧盟 GMP 认证，韩国 GMP 认证，并且通过了 

ISO14001 环境管理体系认证，ISO45001 职业健康安全管理认证，ISO9001 质量体系认

证，AWS 水可持续发展国际认证,1SO 50001能源管理体系认证。 

在强生，我们一直致力于为人类健康事业的发展带来意义深远的改变。而我们深 

知，人类健康与健康环境密不可分。强生对于环境可持续性的长期承诺根植于公司的

价值观，以及对“健康人类需要健康地球”的理解，因为我们明白，没有健康地球， 

就没有我们的健康未来。 

2. 节能减排降碳 水可持续发展 
 

西安杨森工厂因在集约化场地利用，水资源利用，能源与大气，材料与资源，室

内环境质量等可持发展方面的卓越表现续获得 LEED 金级认证（LEED 认证是全球公认

可持续发展成就的象征）。实现了用地集约化、原料无害化、生产洁净化、废物资源化、

能源低碳化。 

创建绿色工厂，引领行业进步。Zero Waste 零填埋废品项目，获得 AWS 水可持续

发展国际认证。西安杨森郑重承诺到 2025 年前实现 100%的电力来自可再生能源， 到 

2030 年实现工厂运营直接和间接碳排放相对2021年减少44%的目标，2028年实现80%的合

作供应商制定基于科学的减碳目标。 

西安杨森工厂将继续深入贯彻落实《中国制造 2025》，围绕碳达峰、碳中和目标， 

秉承绿色发展的理念，进一步完善质量管理体系、环境管理体系、职业健康安全管理 
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体系及能源管理体系，持续推进水可持续发展，清洁生产，减少能源消耗，降低环境 

污染，提高环境绩效，着力打造成为中国医药行业绿色制造的标杆企业。 

节能减排从源头降低能源消费，减少污染物排放，减少水资源消费，实现节能减 

排降碳的战略目标。为了加强节能管理，提高能源利用效率，推动绿色低碳循环发展， 

促进生态文明建设。根据《中华人民共和国节约能源法》，《中华人民共和国水法》， 

2022 年 6 月的《黄河流域生态环境保护规划》，2022 年 7 月的《陕西省“十四五”节

水型社会建设规划》，2022 年 2 月的《陕西省节约用水办法》，2022 年 3 月的《西安

市工业节能条例》, 2022年 9月的《黄河生态保护治理攻坚战行动方案》,2022年12月的

《陕西省渭河保护条例》。特制订本节能降耗节水战略规划。 

水是事关国计民生的基础性自然资源和战略性经济资源，是生态环境的控制性要

素。水是发展与维系经济健康与繁荣、确保人类健康与福祉必不可少的资源。我们 必

须负责任、可持续地使用水资源，保护自然环境的需求，确保作为基本资源 和人权的

水持续可用。我国人多水少，水资源时空分布不均，供需矛盾突出。水资源短缺已经

成为生态文明建设和经济社会可持续发展的瓶颈制约。西安市位于黄河流域中游，是

属于水资源短缺城市。西安杨森工厂坐落于西安市高新区草堂工业园区，属于沣河流

域，太平河到。 

AWS 可持续水管理可以帮助我们促进节约用水，科学合理利用水资源，建设节水

型社会，推动经济社会高质量发展。节约用水应当遵循节水优先、统筹规划、合理配

置、分类指导、综合利用的原则。坚定走绿色、可持续的高质量发展之路。明确了

“节水优先、空间均衡、系统治理、两手发力”的治水思路。 

AWS 可持续水管理 标准的目标是推动可持续水管理，即通过各利益相关方参 与， 

在场址和流域层面采取行动，实现社会和文化公平、环境可 持续和经济有益的水资源开

发利用。 优秀的水管理伙伴了解自己的用水情况、流域情况及在水管理 制度、水平衡、

水质、重要水相关区域（IWAR）以及水、环 境卫生和个人卫生（WASH）等方面面临的共

同风险，开展有 意义的个体和集体行动，造福人类、经济和自然。 

采用和推动可持续利用水 资源的通用框架——国际可持续水管理标准（“AWS 标

准”）， 促进当地水资源的可持续管理。 
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3. 绿色工厂目标 及 五年能耗计划 
 

西安杨森工厂将继续深入贯彻落实《中国制造 2025》，围绕碳达峰、碳中和目标， 

水可持续发展，秉承绿色发展的理念，进一步完善绿色工厂建设目标。 
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4. 西安杨森工厂绿色工厂实施方案 
 

自上世纪 80 年代起，强生集团就开始在公共环境领域设定行动计划和发展目标。 

1986 年正式启动能源管理项目。2020 年加速可再生能源推进行动，西安杨森郑重承诺到 

2025 年前实现 100%的电力来自可再生能源， 到 2030 年实现工厂运营直接和间接碳排放相

对2021年减少44%的目标，2028年实现80%的合作供应商制定基于科学的减碳目标。 

2024 年公司新鲜水用量为 148,164 吨，总产值为 5250382千元，单位产值耗水量为 

0.028t/千元;对标《上海产业能效指南》（2011 版）中化学药品制剂制造的平均水平 

3.473t/万元，达到行业先进水平。 

4.1 EHSS by Design 绿色设计、节能运行 
 

4.2 提高工厂水资源利用率方面的主要措施 
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LEED设计 Native drought resistant plants and waterless ground covers to reduce by 65% irrigation  
need 本土化耐旱植物和地被，减少65%的灌溉需求 

DuanWeiping 已经实施 

LEED设计 Efficient water saving fixtures for 43.5%* annual potable water saving 
高效节水洁具，减少43.5%自来水用量 

DuanWeiping 已经实施 

LEED设计 Reuse of Rain / MAU condensate water.雨水及冷凝水回收水用于灌溉  DuanWeiping 已经实施 

LEED设计 100% of Black & Grey waters treated.对100%的工艺废水进行处理，水质指标大大优于国家  
排放标准 

DuanWeiping 已经实施 

LEED设计 High quantity of reclaimed water reused 大量工艺水回收利用 DuanWeiping 已经实施 

2019 Reclaim water operation optimization 中水回用项目优化 LiuYuliang 已经实施 

2021 废水压泥用水优化（使用出水池水代替自来水）  YongQi 已经实施 

2021 BSP 150L cleaning recipe change 150升粘合液制备罐清洗流程优化  Operation 已经实施 

2021 OSD/NSD clean hold expired IBC use reduced cleaning recipe 箱式容器存储周期延长验证  Operation 已经实施 

2021 NSD movable tank- reduce detergent concentration ( WA025) 非固体移动罐清洗剂减浓度 
项目 

Operation 已经实施 

2021 WA026 Movable tank clean recipe optimization 移动罐清洗流程优化 Operation 已经实施 

2021 BSP 300L improvement, 300升粘合液制备罐清洗流程优化  Operation 已经实施 

2021 CSP100 L concentration（ CF - CR, 不用Cosa 92）100升包衣液制备罐清洗流程优化  Operation 已经实施 

2021 WA004 （ OSD bin washer ) - reduce detergent concentration 固体车间箱式容器降低清  
洗剂浓度项目 

Operation 已经实施 

2021 Clean hold time to reduce repeat clean for container 箱式容器存储期延长降低冲洗清洗项  
目 

Operation 已经实施 

2021 Optimize the cleaning process for 2000L Bin used for Titanoreine supp 太宁栓使用2000升 
箱式容器清洗流程优化  

Operation 已经实施 

2022 纯水分配系统用点控制逻辑优化  ZhangBotao 已经实施 

2022 纯水系统自动排水优化（频次&时间） ZhangBotao 已经实施 

2022 雨水回收系统优化，增加雨水灌溉使用量  ZhangBotao 已经实施 

2022 预处理反洗水和PW20排水收集二次回用（PSW储罐利旧） ZhangBotao 已经实施 

2022 清洗室冲洗水改自来水  ZhangBotao 已经实施 

2022 纯水分配系统用点控制逻辑优化（1月~7月） ZhangBotao 已经实施 

2022 浇草管网优化，减少浪费，  ZhangBotao 已经实施 

2023 清洗剂减量，固体IBC不再使用清洗剂 Operation 已经实施 

2023 清洗剂减量，固体BSP，CSP不再使用清洗剂 Operation 已经实施 

2023 非固体制备罐清洗清洗剂减量 Operation 已经实施 

2023 非固体B2（预混罐）清洗剂减量 Operation 已经实施 

2023 卫生间马桶储水槽液位优化 DiSuizhe 已经实施 

2023 清洗室手动纯化水水点使用过程优化项目 ZhangBotao

 已经

实施 

已经实施 

2023 生产用水制备系统提高浓水回收率 ZhangBotao

 已经

实施 

已经实施 

2023 延长生产设备、容器、模具的CHT时间 Operation 已经实施 

2024 清洗剂减量，BTB/Twin valve不再使用清洗剂 Operation 已经实施 

2024 清洗剂、纯水减量，延长生产设备、容器、模具的CHT时间 Operation 已经实施 

2024 PW20储罐升温前降低液面，减少排水浪费 XuZhiwei 已经实施 

2024 进一步减少软水和无化学蒸汽用水量项目 XuZhiwei 已经实施 

2024 进一步增加中水回用使用量项目 XuZhiwei 已经实施 

2024 绿化灌溉系统优化 ZhouXiaoyan 已经实施 

2024 包衣机清洗配方优化 Operation 已经实施 
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4.3 饮用水优化项目 

公司投资 20 万元安装了 7 台高质量直饮机。减少了桶装水的使用。直饮机供水水 

质每年至少检测一次，符合国家直饮水法规 GB 5749- 2006 生活饮用水卫生标准 

 
名称 位置 正式投用日期 上次取样日期 备注 

直饮机 1 CUB 茶水间 2020.12 2024.09 纸质报告 

直饮机 2 临办茶水间 2020.12 2024.09 纸质报告 
 直饮机 3 餐厅 2020.12 2024.09 纸质报告 

直饮机 4 一更休息室 2020.12 2024.09 纸质报告 
 直饮机 5 一更休息室 2021.10 2024.09 纸质报告 
 直饮机 6 7#楼二楼茶水间 2021.10 2024.09 纸质报告 
 直饮机 7 7#楼二楼茶水间 2021.10 2024.09 纸质报告 
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5. 工厂节能节水组织与程序 

西安杨森工厂组建了以总经理为领导的工厂可持续发展委员会，工厂能源管理

委员会，工厂水可持续发展小组。并且 AWS 为水可持续发展和能源管理制订了一系列

的管理流程和日常管理作业指导。 

TV-SOP-41593 西安杨森环境管理手册

TV-SOP-44867 环境可持续发展管理程序

TV-SOP-43940 能源管理程序 

TV-SOP-30816 水及雨水管理程序 

TV-SOP-45702 西安杨森工厂自来水供水业务应急方案 

TV-SOP-41508 废水管理程序 

TV-SOP-27316《应急响应计划管理程序》 

TV-TEC-185203《西安杨森突发环境应急预案》 

 

 

5.1 TV-SOP-44867 环境可持续性发展管理程序 

该程序的目的是从体系构建、工厂运行、产品设计生产等方面践行绿色制造，贯

彻环保理念，坚守低碳环保发展方式，节约用水，全员参与，力求实现生态系统和经 
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济系统良性循环，实现经济效益、生态效益、社会效益有机统一，做绿色生产企业的

典范。另外，该程序同时符合全球 ESH 标准第 235 章节可持续发展的要求. 

工厂可持续发展委员会是由工厂总经理担任委员会主席，FM 部门和 BE 部门领导

做为公司管理层代表支持日常工作， EHS 和 FM 各指派一名人员做为委员会协调员， 

同时每个部门指派各部门员工做为工厂可持续发展委员会成员，共同组织的一个工厂

可持续发展委员会。 

5.2 TV-SOP-43940 能源管理程序 

本程序适用于公司生产、生活的所有能源管理。规定了公司能源供应的标准，能

源管理工作的内容，各部门在能源管理中所负的职责，能源安全使用的监督检查，能

源设备容量管理，能源供应的可靠性管理，能源数据统计，节能管理。 

“能源管理委员会”是由能源管理负责人领导，各部门能源管理协调人参与的公 

司能源管理组织。“能源管理委员会”主要负责宣传、贯彻、落实《中华人民共和国 

节约能源法》及其相关的法令、法规，并更新完善本单位能源管理制度；制定和完善 

节能奖惩制度，加强能源消耗定额管理和考核工作，奖惩兑现；审核本单位节能计划， 

保障能源的合理利用，杜绝浪费，节约能源，不断提高能源利用率；公司新建、改建、

扩建项目（包括固定资产项目）节能技术的评估&审批，并检查落实节能改造项目的实 

施情况，充分发挥节能效果。通过“能源管理委员会”，将公司节能目标责任至部门， 

责任至每一位员工。 

5.3 TV-SOP-30816 水及雨水管理程序 

为确保公司水和雨水管网系统的有效运行，防止污染，并更好的履行节约用水职 

责，制定的本程序。识别工厂流域规划、水相关公共政策、政府主导的方案等，按照 

最近规划要求、政策等制定详细的工厂的水资源管理计划，并促使得到管理层的支持。

总体来说，需要重点关注良好水资源的治理、可持续性水资源的平衡、良好水资源的 

水质状况，以及重要的水资源相关区域的健康情况，同时也将合理配置资源来执行水 

资源管理计划。 
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6. 实时数据采集，每周能耗分析，每月管理汇报 

做好节能减排降碳和节约用水工作。节能减排从源头降低能源消费，减少污染物 

排放，减少水资源消费，实现节能减排降碳的战略目标。每月召开“能源管理委员会” 

例会，由 FM 部门汇报上月能耗分析报告，由各部门能源管理协调人汇报上月部门节 能

状况及当月节能计划。 

6.1 可视化能源管理&平台建设 

西安杨森制药有限公司积极配合响应陕西省节能中心节能工作，落实上线《能耗

在线监测系统》，已实现工厂一级&二级&三级能源计量数据实时抓取。并通过可视化

的方式，对能耗数据进行同比、环比，可以实时监控节能双控任务的完成情况。 

6.2 节能减排降碳，水可持续管理目标责任制 

工厂通过“能源管理委员会团队”，将节能减碳目标下达至各相关部门。我们建

立了能源数据汇报制度，每月给工厂管理层汇报各部门节能 KPI 达成情况，同时我们

建立了区域能源绩效考核制度，每月由工厂管理层领导带队，对各区域进行能源 Gemba 

（内审）。 

6.3 能源管理系统  
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7. 2021-2024 节能减排降碳项目 

目标：双碳道路分三步走                                              

“减少运营排放(Reduce) ”、“能源结构转型(Replace) ”、“碳抵消与碳捕捉 

(Resolve)”，按照节能减排和可再生能源供给优先、碳抵消为辅的策略，逐步实现自

身运营及全价值链碳中和。 

在减少运营排放(Reduce)方面，西安杨森工厂 FM 负责节能减碳工作，定期跟踪节

能减排政策及新兴节能技术，并根据 ISO 50001/GB 23331 能源管理体系设定用能标准

和节能考核机制，完成专项创新节能技术实现。2023 计划实现运营电力消耗同比降低

19%，相当于节约 290 万度电，碳减排1788吨。 西安杨森制定了能源节约战略规划 

2020-2024， 

创新科技不断用于绿色可持续发展 MFF. Smart Chiller OE Smart Water Smart 

Energy CIM+. 强生最新先进空调节能运行最先试行工厂， Auto Sleep Model ，  

Produ cti on B ase d Ve nti lati on S ervic e O n De man d. Big Dat a   

Power BI  Das hboa rd.  HEM 针对现有中央空调系统优化使用，智能使用，采用 

AI 智控技术等手段，实现整个空调系统最佳状态运行，节能效果显著。该项目总计投入 

150 多万元，每年可减少电能约 1,320,000 千瓦时（kWh）。 

最新技术的生产用水一体化全自动控制，GMP 生产用水从业界的 25%以上废水率，降低到 

10%，每年节约用水。在能源结构转型 (Replace)方面，西安杨森正积极推动能源结构转型，

拟通过自主本地可再生能源项目、可再生能源电力供应，实现能源结构的调整，降低自身运

营产生的碳排放。 

例如，西安杨森分三期建成太阳能发电项目，发电自用，余电上网。从 2020 年起

逐年提升包含绿色电力在内的可再生能源使用，结合可再生能源采购和绿电交易，逐

步提升再生能源用电比例。截至 2023 年 10 月，西安杨森已开发近 3.8 兆瓦分布式光

伏发电系统，每年年实现约 375 万度太阳能光伏发。每年碳减排。 

在碳抵消与碳捕捉(Resolve)方面，西安杨森优先选择减少运营碳排放和推动可再

生能源供给的方式实现碳中和。对于无法通过减少运营排放和能源结构转型达到减碳
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目标的碳排放量，计划通过支持开展基于自然的气候解决方案（ Nature based 

solutions，NBS）或购买此类项目产生的碳抵消额（包括但不限于 CCER 等标准），以

及如果技术成熟经济可行性投资 CCUS 等方式辅助抵消部分自身运营碳排放量。 

推广：推动价值链碳中和 为社会提供解决方案 

“我们在确保自身双碳目标按时完成的同时，也着力促使我们的供应链上下游及价值

链相关合作公司尽早达成双碳目标。”将低碳行为深度融入供应链各个环节乃至逐步

实现减碳行动一体化，进而赋能供应链上下游企业，提升全产业链的减排表现。 
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以利用光、将太阳能资源充分利用为例，西安杨森工厂进行光伏项目的可行性分

析，并识别出工厂屋顶及地面闲置区域敷设太阳能板的机会。开发太阳能项目，高效

利用工厂有限的土地资源, 最大化地实现可再生能源利用。西安杨森三期太阳能光伏

发电项目已经落地，总投资超过 1696 万元。发电自用，余电上网。光伏电站可以为工

厂带来约每年 380 万度的电能节约，以及 2312 多吨的二氧化碳减排，提供 25%的工厂

可再生绿色电力。光伏电站使用陕西省本地企业隆基公司最新型号太阳能板。 

西安杨森制药有限公司关键节能/减碳项目 

7.1 西安杨森工厂光伏发电项目(Ⅰ期) 

项目描述：投资 450 万元，充分利用工厂范围内闲置空地&太阳能停车棚，新建的 

光伏发电站Ⅰ期，于 2020 年 12 月 28 日并网发电。年目标发电 100 万度，年目标减碳 

123 吨标煤。 

2021 年实际发电量：104 万度电 

2021 年实际减碳量：127 吨标煤 

7.2 无化学蒸汽凝水热回收项目(Ⅰ期) 

项目描述：投资 54 万元，新建无化学蒸汽凝水热回收机组，将无化学蒸汽系统排 
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放凝水热量回收利用用于该系统软水进水预热，减少浪费。年目标节约蒸汽 812 吨， 
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年目标减碳 85 吨标煤。 

2021 年实际节约蒸汽：1041 吨 

2021 年实际减碳量：108 吨 

7.3 空调休眠模式项目（Ⅱ期） 

项目描述：基于数据分析&验证，在保证 GMP 要求的前提下，根据业务需求，对生

产空调进行休眠模式控制管理，以实现能源的高效利用。 

2021 年实际节约用电：20 万度 

2021 年实际节约蒸汽：733 吨 

2021 年实际减碳量：100 吨标煤 

7.4 西安杨森工厂光伏发电项目(Ⅱ期) 

项目描述：投资562 万，利用屋顶及其他空闲用地，新建的伏发电站Ⅱ期。年目标 

发电量 120 万度，年目标减碳 147 吨标煤。 

项目进度：项目已经交付。 

7.5 无化学蒸汽凝水热回收项目(Ⅱ期) 

项目描述：投资 67 万 RMB，新建无化学蒸汽凝水热回收机组，将无化学蒸汽系统

排放凝水热量回收利用用于该系统软水进水预热，减少浪费。年目标节约蒸汽438 吨， 

年目标减碳 42 吨标煤。 

项目进度：项目已经交付。 

 

7.6 空调休眠模式项目（Ⅲ期） 

 项目描述：基于数据分析&验证，在保证 GMP 要求的前提下，根据业务需求，对

生产空调进行休眠模式控制管理，以实现能源的高效利用。 

项目进度：项目已于 2022 年 1 月交付。 

 

7.7 无化学蒸汽凝水热回收项目(Ⅲ期) 

项目描述：投资 23 万 RMB，新建无化学蒸汽凝水热回收机组，将无化学蒸汽系统

排放凝水热量回收利用用于该系统软水进水预热，减少浪费。年目标节约蒸汽350吨/ 
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年目标减碳 33 吨标煤。 

项目进度：项目已于 2023 年 3 月交付，截止到 2022 年 11 月，已节约蒸汽 235 

吨，已减碳 22 吨，完成全年目标的 67%。 

 

7.8 太阳能Ⅲ期 

项目描述：投资684万，利用屋顶及其他空闲用地，新建的伏发电站Ⅲ期。年目标 

发电量 280 万度，年目标减碳 343吨标煤。 

项目进度：项目已经交付. 

 

7.9 工厂电力诊断小组项目 

项目描述：由各用户部门参与，工厂成立电力诊断攻坚小组，通过技术手段、行

为规范/影响、拥抱敏捷性（根据业务需求按需供应）等方式，识别工厂节电机会， 

2022减少工厂 10%用电（同比 2021 年实际）。 

项目进度： 项目已交付。 
 

8. 环境管理体系 EHS management system 

本公司不仅建立一个适用的环境、职业健康和安全管理体系，而且将保持并不断

持续改进。本公司确定公司适用的环境法律法规和其它要求，对公司活动的过程进行

识别，并识别和评价危险源、环境因素，确定重大危险源、环境因素，制定环境、职

业健康和安全目标、指标和管理方案，确保符合法律法规要求并持续改进。 

确定各部门的 EHSS 职责，制定管理体系文件，对 EHSS 运行过程进行控制。并对 

EHS 绩效进行监测和测量，采取相应的纠正和预防措施进行持续改进。每年制订新一

年度的健康安全和环境管理体系工作计划，对全年的内审、管理评审及培训作统一安

排，并纳入公司的年度工作计划。 

9. 工厂的承诺 Plant’s commitment ： 

西安工厂管理层认识到实施一个认证的 EHS 是达到目标的关键步骤，并在 工厂成立

时就把它列为公司的战略目标。公司的管理层制订了这些目标并通过了总部的认可， 

所以公司对环境控制和 EHS 实施的承诺是明确的。日常运营过程中的 EHS 问题定期得到
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讨论并记录，总经理 和 EHS 经理起了积极的作用，使这些项目能处于日程的优先地位。

部门经理和主管按要求把这些问题排入他们的日程。公司管理层能保证很好地意 识到任

何社区的环境健康安全顾虑，以及需要的任何发展。社区的投诉被当作优先要 处理的问

题。西安杨森制药有限公司为自己与当地社区的良好关系而感到自豪。这样 的关系是西

安杨森制药有限公司过多年的负责任的管理和沟通而取得的。作为强生公 司的一部分， 

“建立并维持环境健康安全体系”将成为西安杨森工厂工作重点。 

10. 应急准备和响应 Emergency preparedness and Response 
工厂设计了设施和设备以预防紧急情况的出现。工厂运行方面建立了相应应急管

理程序 TV-SOP-27316《应急响应计划管理程序》、TV-TEC-185203《西安杨森突发环

境应急预案》，设立紧急救援小组在紧急情况时作出反应，应急计划被执行。在公司

适当的地点放置有溢出容器和清洁设备。公司定期举行应急演习并评审， 必要时予以

修订。适用时，向相关方如承包商提供信息和培训。 

11. EHS 方针 EHS Policy 

我们的信条是我们环境、健康和安全政策的基础。这一信条向我们传达清晰、明

确的信息，时刻提醒我们紧记对父母、医生、护士和护理人员、员工、社区和股东的

责任。我们的信条要求：我们必须确保工作环境清洁、有序和安全；鼓励拥有更强健

的体魄和更高的教育水平；以及维持我们被授权使用的财产的良好秩序，保护环境和

自然资源。 

我们相信，全面的合规是 EHS 卓越表现至关重要的前提条件。 

我们应达到甚至超越我们所赞同的所有适用 EHS 规章、公司标准和自愿倡议。强

生公司每一位员工均有责任遵守 EHS 的法律要求。我们遵照已确定的政策和程序，创

建安全规范的工作场所、环境负责型经营和鼓励健康生活方式的企业文化。 

我们相信，员工安全是核心价值，与我们改善人类健康状况的任务密不可分。 

我们推动培养员工、承包商和重要合作伙伴的安全文化。无论在制造过程、实验

室、办公室或运载工具等方面，我们均履行这一责任。为管理风险，我们运用管理系

统识别危害、持续提高，并力争成为全球安全领先企业。 

我们相信，员工身体越健康，工作就越投入、越满足、越高效。 

我们通过敦促员工了解健康风险和向他们提供健康生活方式的项目和资源，强健 
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员工的体魄。我们为他们提供身体、情绪和精神状态方面的支持，使他们的生活健康、

圆满且丰富多彩。 

我们相信，健康的地球是实现人类健康需解决的最终问题。 

我们秉承负责经营之本，并力图 减少我们运行、产品和服务带来的负面环境影响。

为管理我们的环境风险，我们探索持续改善的方法－运用强大的管理系统调查、评估、 

了解和改善环境方面的影响和风险。我们向员工、供应商、客户和其他利益相关方传

播我们在这一领域付出的努力和持有的期望。 

我们相信，参与和对话有助于可持续发展。 

我们坚持不懈地与我们的员工、客户和关键利益相关方交换意见。我们相信，参

与有助于我们学习，增加我们的透明度，并与重要利益相关方缔结关系。参与所产生

的各类观点能巩固我们的策略、目标设定和报告流程。 

我们将 EHS 整合至 整体业务策略。 

强生历来拥有设定长期 EHS 目标的传统，并且我们将目标设定视作创新和可持续

发展的驱动力。我们认为，应向我们的利益相关方公开这些目标的进展情况。 

我们在强生实施各类流程，以确保遵守本政策。 

本 EHS 政策适用于强生公司的所有业务和所有员工，并将其公开分享以供所有 利

益相关方审阅。为遵守本政策，我们为员工提供教育、技能和培训。我们通过内部和

外部审计来核实本政策的遵守情况，而且我们鼓励员工向管理层汇报任何不符合本政

策的行为。 

12. 工厂设备设施选型  节能节水 

12.1 专用设备 

公司主要生产设备选用世界先进生产设备，并对现有设备进行评估再利用及改造

升级，以适应新的生产要求，充分利用现有设备，节约资金和资源。公司采用进口设

备，使用的通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合该设备经济运行

的要求。对照高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第一批、第二批、第三批、第

四批），未发现厂区的设备、设施在淘汰项目中，具体设施设备一览表如下： 

主要生产设备一览表 
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序 

号 
设备名称 厂家 型号 能效水平 

1 压片机 菲特 P2020 节能设备 

2 压片机 菲特 3090i 节能设备 

3 胶囊机 博世 GKF 3000 节能设备 

4 造粒机 Glatt WSGPRO200 节能设备 
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5 胶囊全检仪 Harro Höfliger HH-4381.031 节能设备 

6 空胶囊真空给料机 苏州胶囊 SCI-021 节能设备 

7 金检仪 北京建安通达 JT1-HL 节能设备 

8 洗衣机 Alpha phoenix PW 0995L 节能设备 

9 隔离柜 F&R / 节能设备 

10 卸料站 IMA DS MAXI V3S062 节能设备 

11 包衣机 博世 XL350 节能设备 

序 

号 
设备名称 厂家 型号 节能设备 

1 泡罩机 乌曼 B1440C 节能设备 

2 装盒机 乌曼 C2504 节能设备 

3 检重仪 梅特勒 XS2 节能设备 

4 中包机 乌曼 E3060 节能设备 

6 装箱机 乌曼 E4012 节能设备 

7 提升机 浙江迦南 NTD400 节能设备 

8 灌装机 诺顿 NordenMatic3002 节能设备 

9 装盒机 诺顿 NordenPac 3002 节能设备 

10 检重仪 欧西氏 TQS-HC-A 节能设备 

11 中包机 派斯特 PEWO-Pack 250 节能设备 

12 EDL 北京爱创 / 节能设备 

13 装箱机 派斯特 PEWO-formUVP3/5 节能设备 

14 理瓶机 珐玛珈 UPU-25CR 节能设备 

15 数粒机 珐玛珈 PP-08 节能设备 

16 旋盖机 广州塞铂 PLD-25-10 节能设备 

17 封口机 普菱 SS-100 节能设备 

18 扭矩仪 Mecmesin VORTEX-D 节能设备 

19 贴签机 普菱兴云 PXF-20B 节能设备 

20 装盒机 乌曼 C2305 节能设备 

21 检重仪 欧西氏 TQS-HC-A 节能设备 

22 中包机 派斯特 PEWO-fold 2 节能设备 

23 协作机器人 皮尔磁 CRX-PL002 节能设备 
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24 装箱机 派斯特 PEWO-form SLC 3 节能设备 

25 密封试验仪 济南兰光 MFY-01 节能设备 

26 理瓶机 珐玛珈 PLA-25 节能设备 

27 灌装机 Romaco MT6 节能设备 

28 旋盖机 珐玛珈 PCR-1506-01 节能设备 

29 贴签机 广州塞铂 PLK-20C 节能设备 

30 装盒机 Romaco P91 节能设备 

31 中包机 派斯特 PEWO-Fold1 节能设备 

32 装箱机 Romaco PEWO-form SLP3 节能设备 

33 泡罩机 Romaco Noack 623 节能设备 

34 指套机 北京大森 ZTJ-120 节能设备 

35 装盒机 Romaco PC4250 节能设备 

36 枕包机 北京大森 SE.5020A.BX 节能设备 

37 中包机 派斯特 PEWO-fold 2 节能设备 

38 装箱机 派斯特 PC4250 节能设备 

39 灌装机 Sarong SAAS 15 AP/VP 节能设备 

40 装盒机 IWKA SI10 节能设备 

41 中包机 派斯特 E11 节能设备 

42 装箱机 派斯特 PEWO-formUVP3 节能设备 

43 灌装机 诺顿 NM3002-C 节能设备 

44 装盒机 诺顿 NP3002S 节能设备 

45 中包机 派斯特 PEWO-Pack 250C 节能设备 

46 装箱机 派斯特 PEWO-form UVP 3 节能设备 

47 泡罩机 IMA C80R 节能设备 

48 装盒机 IMA 
DYNAMICA 

AM1024 
节能设备 

49 中包机 派斯特 PEWO-fold 1 节能设备 

50 装箱机 派斯特 PEWO-form UVP 3 节能设备 

51 灌装机 SARONG SAAS15 AP 节能设备 

52 装盒机 ROMACO PC4200 节能设备 

53 检重仪 梅特勒 S2 节能设备 
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54 中包机 派斯特 PEWO-fold1 节能设备 

55 装箱机 派斯特 PEWO-form UVP3 节能设备 

56 缓冲罐 SARONG WHEELED TANK 节能设备 

57 粘盒机 东莞长久 CJ3500P-A 节能设备 

58 说明书机 GUK 
FA21/4 CAT 

2000-2 S2 
节能设备 

59 打印检测一体机 珐玛珈 PV-0600 节能设备 

 
 

12.2 通用设备 

工厂通用设备主要包括锅炉、冷水机组、风机、水泵、空压机、变压器，所选用

设备均为《节能产品惠民工程推广目录》中推荐使用的节能产品，没有选用《高耗能

落后机电设备（产品）淘汰（目录）》中的淘汰设备，对节约能源起到积极作用。 

燃气式蒸汽锅炉其燃烧效率应满足《工业锅炉能效限定值级能效等级》 

（GB24500-2020）中一级能效，燃烧效率大于 96%。水能效等级泵高于《清水离心泵

能效限定值及节能评价值》（GB19762-2007）中节能评价值要求，设备能效均满足 

《通风机能效限定值及能效等级》（GB19761-2020）中节能评价值的要求。威立雅生

产用水系统，RO 反渗透膜，节约用水 15%以上，既减少了废水排放，又减少了工厂用

水量。其设备参数及能效水平如下表所示： 

通用设备一览表 
 

四、公用设备 

序号 设备名称 规格 能效等级 

1 生产水泵 IL100/210-37/2 1 级 

2 生活水泵 COR-2MVI5204/CC 1 级 

3 冷水机组 1934kW 1 级 

4 热回收冷水机组 710kW 1 级 

5 冷却塔 375m3/h / 

6 冷冻水离心泵 240m3/h 1 级 

7 冷冻水离心泵 90m3/h 1 级 
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8 冷却水离心泵 375m3/h 1 级 

9 热回收空压机 15m3/h，内置干燥机 1 级 

10 蒸汽锅炉 12t/h 1 级 

11 锅炉给水泵 18m3/h 1 级 

12 清扫真空泵 1600m3/h 1 级 

13 空调箱 1800m3/h-72400m3/h 1 级 

14 低温冷库机组 6kW；14kW 1 级 

15 软化水分配泵 18m3/h 1 级 

16 纯化水分配泵 55m3/h，70m3/h 1 级 

17 纯化水分配泵 12m3/h 1 级 

18 真空泵 28m3/h 1 级 

19 污水调节池提升泵 30m3/h，H=15m 1 级 

20 污水事故池提升泵 20m3/h，H=10m 1 级 

21 集水池提升泵 10m3/h，H=15m 1 级 

22 工艺曝气风机 12Nm3/min 1 级 

23 排放泵 21-56m3/h，H=10m 1 级 

24 污泥回流泵 67m3/h，H=10m 1 级 

25 污泥进料泵 2.5m3/h，H=10m 1 级 

26 带式脱水机 30kg/h 1 级 

27 消防泵 75L/s@75m 1 级 

28 柴油喷淋泵 165L/s@95m 1 级 

29 消防喷淋泵 165L/s@95m 1 级 

12.3 计量器具 

公司的能源计量的范围涵盖水、电、气等种类，根据经济运行的需要，配置能源

计量器具，为管理节能提供基础。计量器具的配置和管理均严格执行国家标准《用能 



- 29 - 

 

 

单位能源计量器具配备和管理 通则》GB 17167-2006 的有关规定。公司成立了能源计

量管理领导小组，制定了能源管理制度，绘制了能源计量网络图。 

表 2-4 企业进出用能单位能源计量器具配备情况表 

能源种 

类 
应装台数 实装台数 配备率％ 完好率％ 

国家规定 

配备率％ 

电 2 2 100% 100% 100% 

蒸汽 2 2 100% 100% 100% 

天然气 3 3 100% 100% 100% 

表 2-5 企业进出主要次级用能单位能源计量器具配备情况表 
 

能源种类 应装台数 实装台数 配备率％ 完好率％ 
国家规定 

配备率％ 

电 4 4 100% 100% 100% 

表 2-6 企业主要用能设备能源计量器具配备情况表 
 

能源种类 应装台数 实装台数 配备率％ 完好率％ 
国家规定 

配备率％ 

电 54 54 100% 100% 100% 
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13. 管理体系情况 
 

公司按照ISO9001、ISO14001、ISO45001、ISO50001 的要求建立了质量、职业健康

安全、环境和能源管理体系，并通过了第三方认证。 

强生公司信条及西安杨森制药有限公司 EHS 方针是环境管理体系遵循的根本宗旨， 

西安杨森制药有限公司环境管理体系是依据 ISO14001:2015 和强生公司 EHS 政策标准、

杨森制药供应链组织以及适用的法律法规等相关要求建立的。 

公司依据 ISO45001:2018 建立、实施、保持并持续改进职业健康安全管理体系，包

含所需要的过程及其相 互作用，以达成本公司的预期结果，包括增强职业健康安全 健

康绩效。体系建立中确定了关于公司宗旨有关且影响实现其 OH&S 管理体系预期结果的能

力的内部和外部因素。公司应确定相关方并了解相关方的有关需求和期望。评估 公司面临

的风险和机遇，支持整体业务的发展。该体系是整个公司管理体系的一部分，用来管理 

OH&S 因素， 履行合规义务和总部 OH&S 标准以及相关方的期望的要求，并应 
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对风险和机遇。 
 

公司按照《能源管理体系要求》（GB/T23331）建立了相应的能源标准化管理程序 
 

——能源管理程序。通过体系的建立、认证，公司取得了良好的管理绩效，并获取了

期望的管理效果。 
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13.1 质量管理体系 

 

质量管理体系认证证书 
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13.2 AWS-国际可持续水管理认证 

 
 

                                国际可持续水管理证书 
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13.3 环境管理体系 

 

环境管理体系认证证书 
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13.4 职业健康与安全管理体系 

 

职业健康安全管理体系认证证书 
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13.5 能源管理体系 

公司制定了能源管理程序，本程序适用于公司生产、生活的所有能源管理。规定 

了公司能源供应的标准，能源管理工作的内容，各部门在能源管理中所负的职责，能 

源安全使用的监督检查，能源设备容量管理，能源供应的可靠性管理，能源数据统计， 

节能管理。 

西安杨森鄠邑区工厂是美国 LEED 组织认证的“LEED GOLD”级别的绿色工厂。LEED 

认证是全球公认可持续发展成就的象征。 
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能源管理体系认证证书 
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